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BETON PARKE VE BRİKET MAKİNALARI 
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                                                                       42 adet kilitli parke taşı veya 18 adet briket üreten istiflemeli sistem makine tahta paleti  
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                                                                               36 adet kilitli parke taşı veya 12 adet briket üreten istiflemeli sistem makine tahta paleti 
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FİNGERCAR SİSTEM
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            18 adet 20 li briket üreten raflı sistem makine tahta paleti        
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         12 adet 20 li briket üreten raflı sistem makine tahta paleti                             

	BS36-42 TAM OTOMATİK BETON PARKE VE BRİKET  MAKİNASI:  Üretilen ürünler ayaklı palet kullanılarak üst üste istiflenebileceği gibi ayaksız paleti istiflemek içinde elevator ve lowerator uygulaması ile istif etmek mümkündür. Kuruyan ürünlerin palet üzerinden toplanması robot vasıtası ile otomatik olarak gerçekleştirilmektedir.  Toplama robotu makineye bağlı çalıştırılabildiği gibi makine çalışmasını engellemeyecek şekilde bağımsız olarakta çalıştırılabilmektedir. Tesiste harç karışım zamanından kazanabilmek için  kaba harç ve ince harç mikseri , ayrı ayrı tasarlanmıştır. Her bir mikser için çimento tartım seti ve su tartım seti kullanılacaktır. Agrega stoklama için kullanılan silonun her bir gözü en az 15 m³ olmalıdır. Hem briket hamaddesi hemde parke taşı hammaddesi stoklayabilmek için bu silonun 4 gözlü olması uygundur. Mikserlere agreganın aktarılması dağıtıcı bir bant sistemi ile sağlanır.  Karışım yapıldıktan sonra harcın makineye aktarılması  konveyör bant sistemi ile veya raylı hava hattı üzerinde yürüyen kova sistemi ile labilmektedir. Tesiste toplama robotunun kullanılması  nedeni ile üretilen mamullerin biraz daha uzun süreli kurumaya ihtiyacı vardır. Bu nedenle üretim paletleri sayısınında olağandan daha fazla düşünülmesi gereklidir. Sistemde 2 adet forklift ihtiyacı olacaktır. Finger car (raflı sistem) sisteminde taze ürünü rafa bırakma ve kurumuş ürünü raftan almak için otomatik araba kullanıldığı için  forklift ihtiyacı sadece sevk esnasında gerekmektedir. Taze ürün istifleme robotunun (Elewator) sıralamış olduğu ürünleri finger car (robot) alarak kurutma odacıklarına sırası ile yerleştirir. Kuruma tamamlandıktan sonra yine fingercar, ilk bırakılan ilk alınır mantığı ile çalışarak kuruyan ürünleri alır ve kuru ürün boşaltma robotuna (lowator ) bırakır. Lowatorun bıraktığı ürünler toplama robotunun önüne sürülür. Toplama robotu tahta palet üzerinden kuru ürünleri alır ve konveyör zincir üzerine üst üste paketlemeyi yapar. Boşalan paletler tahta sürme sistemi ile makinada kullanılmak üzere sürülürler. Bu sırada tahta paletler çevrilerek iki yüzününde kullanılması sağlanır. Bu çevirme işlemi sayesinde tahta yüzeylerindeki tozlarda giderilmiş olur. Ek olarak tahta temizleme fırçaları kullanılmatadır.  Kurumuş ürünler robot vasıtası ile europalet(sevk paleti) üzerine toplatılabilir. Toplanmış ürünler zincir konveyör üzerinde paketlenir ve bir sıra ileriye sürülür. Bu sayede forkliftin ürünü alması beklenmeden üretime devam edilebilir.                                                                                                                                                           
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 HAVAİ HATLI SİSTEM
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                                  KABA HARÇ MİKSERİ
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                                İNCE HARÇ MİKSERİ
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                                                                   TOPLAMA ROBOTU
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KOMPLE SİSTEM 
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                                                       MAKİNA OTOMASYON PANOSU                                     HİDROLİK ÜNİTE                          SANTRAL OTOMAYON PANOSU

	
	BS25-BS30 ROBOTLU TAM OTOMATİK BETON PARKE VE BRİKET MAKİNASI: Bu iki modelde briket üretim kapasitesi aynı olmasına rağmen makineleri birbirinden ayıran özellik parke taşları üretim kapasitesidir. Üretim miktarları için www.betonsen.com adresimize bakınız. Parke taşı veya briket üretiminin yoğunluğuna bağlı olarak ayaklı veya ayaksız olarak belirlenen tahta paletler üst üste istif edilebilir şekilde makine dizaynı yapılır. Kuruyan ürünlerin palet üzerinden toplanması isteğe bağlı olarak toplama robotu vasıtası ile gerçekleştirilebilmektedir.  Toplama robotu makineye bağımlı olarak çalıştırılmaktadır. Kurumuş ürünler robot vasıtası ile europalet(sevk paleti) üzerine toplatılabilir. Toplanmış ürünler zincir konveyör üzerinde paketlenir ve bir sıra ileriye sürülür. Bu sayede forkliftin ürünü alması beklenmeden üretime devam edilebilir.Tesiste harç karışım zamanından kazanabilmek için  kaba harç ve ince harç mikseri ayrı ayrı düşünülebilir.Bu durumda her bir mikser için çimento tartım seti ve su tartım seti kullanılacaktır. Sistem döngüsünü sağlamak için 1 adet forklift ihtiyacı vardır. Toplama robotu kullanılması durumunda 2 adet forklift gerekir. Sistemde çimento, su ve agrega otomatik tartılarak makinenin ihtiyacı olan harç otomatik olarak hazırlanarak makineye 
sevk edilir. Ana üretim makineside otomatik olarak üretimi gerçekleştirir. Makine otomasyon panosu ve Santral otomasyon panosu olmak üzere iki adet PLC sistem otomasyon panosu kullanılır. Toplama robotu sisteme dahil edilir ise Makine otomasyon panosu içerisinde yer alır.
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                                                BETON SANTRAL ÜNİTESİ ÇİFT MİKSERLİ                                            BETON SANTRAL ÜNİTESİ TEK MİKSERLİ
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	BS 20 MANUEL BETON PARKE VE BRİKET MAKİNASI    Manuel olarak operatör  kumandası sayesinde çalıştırılır. Hidrolik sistemdir. Fakat kontrol  tamamen operatöre aittir. İsteğe bağlı olarak PLC kontrollü yapılabilir. Paletler el ile beslenir. İnsan gücüne dayalı sistemdir. Ürünler paletli olarak taşıma arabası ile sahaya serilir ,fakat üst üste istif edilmezler. Tek sıra halinde sahaya kurumaya bırakılırlar. Kuruyan taşların veya briketlerin toplanması yine insan gücü ile olmaktadır .Yarı otomatik sistemlerde tahta paletler birbiri üzerinde istiflenebilecek şekilde dizayn edilirler.Bu sayede çok katlı olarak taşıma ve alan tasarrufu sağlanır. Üretilen ürünler paletler üzerinde istif edilerek 3 ton kaldırma kapasiteli forklift ile kuruma sahasına sevk edilirler. İsteğe bağlı olarak kuruyan ürünlerin palet üzerinden toplanması toplama robotu vasıtası ile otomatik olarak gerçekleştirilebilmektedir.  Harç karma mikserine malzeme ölçek olarak nitelendirdiğimiz kovayı kürekle doldurmak suretiyle sağlanır. Bu kova mikserin kapasitesine uygun kilogramda malzemeyi alabilecek hacimdedir. Torba çimento kullanılır. Su ayarı yine operatörün kontrolündedir.Operatör harcın makinaya iletilme aşamasındaki tüm kontrolleri harç karma mikseri üzerindeki kumanda panelinden yürütmektedir.  
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HARÇ KARMA MAKİNASI                     








ÖLÇEK GÖSTERİMİ



                                                                                                                             


	MAKİNALARIMIZIN ÜRETMİŞ OLDUĞU TAŞLARDAN ÖRNEKLER

	P1--KİLİTLİ PARKE
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	P2-- DİKDÖRTGEN PARKE

[image: image35.jpg]



	P3-- KÜP PARKE
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	P4-- DAMLA  PARKE
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	P5-- ALTIGEN PARKE
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	P6-- PETEK PARKE
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	P7-- BAKLAVA
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	P8-- KARO
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	9-- S PARKE
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	P10-- SİNÜS PARKE
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	P11-- MANTAR PARKE
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	P12 --YOL BORDÜRÜ
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	P13-- SU OLUĞU
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	P14-- ÇİM TAŞI
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Detay bilgiler için www.betonsen.com.tr  adresinden ve müşteri temsilcilerimiz ile irtibata geçiniz.
